
PLANYALAMA



• Planyalama da kesme hareketi takıma, ilerleme hareketi 
parçaya veri l i r .  Vargel lemede takıma veri l i r .  Dik 
Planyalama da takım takım düşey hareket eder.

•
• Planyalama da işleme uzunluğu 800 mm, Vargellemede 

ise 800 mm den büyüktür. Planyalama da Planya 
tezgahları kullanılır ve düzlem düzeyleri işlemek için 
tasarımlanmışlardır. Bu tezgahlarda iş parçası mengene 
yada iş bağlama aparatlarına bağlanır. Gidiş – geliş 
hareketi yapan takım kesme kursunda iş parçasından 
talaş kaldırır. Geri hareketin sonunda tabla ikinci bir talaş 
için istenilen miktarda yana  kaydırılır, enine ilerleme 
hareketi yapar. 



• P lany a  t ez gah la r ı  t ak ı m  k u rs una  s t r ok 
uzunluğuna göre sınıflandırılırlar. ( 30.,40,50 cm 
lik gibi)

• Planya işleminin frezeleme ve boşaltmaya 
göre prodüktivitesi düşüktür. Planyalama da az 
s a y ı d a  k a l ı p ,  m o d e l  g i b i  p a r ç a  ü r e t i m i 
ekonomikt i r .  P lanyalama da bas i t ,  ko lay 
ayar lanabi len takım kul lanı l ı r .  İş  parçası 
yükseklik ayarı, düşey açısal ve boyuna ilerleme 
kapas i tes in i  o lmas ı  az  say ıda  ü re t imde 
kullanılmalarının tercih nedenleridir.  Aynı 
zamanda iş  parçası  kolay ayar lanır ,  h ız ı 
frezelemeye göre 1/3 daha fazladır. Az enerji 
harcanır.



Şekil 2.2. Planyalamada takım ve parça 
hareketleri
















